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1. Messaufgabe
Measmg sk

i |
itlung der Rauheitskenngréfen auf einem Geomelrianorma
Eﬂn:mgm surfBce roughness paraMmElens on # geometric standad

2. Messverfahren
Calbrahon madhod

i Messwerte wurden mil einem Tastschnittgeral nach DIN EN IS0 3274 (1998) bestimmi.
?: weve carmed sut with & shdus instrument sccording do DIN EN (50 J274 (1098)

3. Messbedingungen und Messstellenplan
Mg of i and i schams

Die Messungen wurden mit einem Bezugsflichentastsystem durchgefuhr. Der Tastspitzenradius betrug 2 pm, 90°, die
statische Messkraft etwa 0.75 mN . Der Profilpunktabstand betrug 0,5 pm bel einer Messsirecke von 4,0 mm.

Es wurden mehrere Messungen dber das Messfeld verteilt, so dass 75% der messbaren Fliche abgedeck! waren.
The wane camed oul using 8 sodless piok-up feafurng & stylus o radivs of 2 pm, 507, and & sfahc Maasuning fofce appos 0.75 mN Data point dhetsnce

mpASETENS
of 0% yim Bnd &n Svaluaton lengfh of 4 O mm was tiken
Saveral measuremants were camed ouf 0 ihal 75% of the arsa ware coversd

4. Bezugsnormal
Rafermnce sfandad

Die Uberprifung der Messeinrichtung erfolgte vor der Messung mit folgendem Bezugsnormal.
perfoming e measursment. g Measunng sqUsmeT fas bean cheched wi fhe folowing mference sfanaad
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5. Umgebungsbedingungen
Amivant condions

Einfiusse von Messaufbau und Umgebungsbedingungen wurden durch Rauheitsmessungen auf einem Planglas mit denselben
Messbedingungen wie auf dem Normal erfasst. Es ergab sich der angegebene Messwert von Rz0.

Die Messungen wurden bei 20,0° C (ITS 90) ausgefihi.

Influsvces ansng fom ihe maasunng selug and the prevaling ambsent condbons wens Bssessed by Mugnnass Maasunemenrs an &1 opbcal fal taken i fe sams
canddions B the measursmants on (e standard The grain measung valss of R20 was oblamed

The measuremend wane camed o al 20 °C(ITS 89)

Rz = 0,011 pm

6. Messergebnisse
Mpagursg resuls

Die in der nachfolgenden Tabelle angegebenen Messwerte der RauheitskenngréBen nach DIN EN 1SO 4287 (2010) wurden,
unter Verwendung eines bandbreitenbegrenzten, phasenkorrekien Profilfilters nach DIN EN IS0 16610-21 (2013). bestimmt

Die relative Messunsicherheit U ist in % vom Messwert angegaben.
The measuing values of the SWTace mughness parametors as par DIN EN 150 4787 (070) given in the balow [able wane oah o by uming & Bandasth-lmited phase
comes peodile fiver accondwng fo DIN EN IS0 18810-21 (2013) The revatrve uncerdminy of measuement U & slaied m % of the measumng vilus

G?: :Ewﬂmr:’ga Mitteharert Messunsicherheit U ]
rc =08 mm i Uncertaunty U ‘
Eﬁ’“@"i‘ﬂfﬁlﬁ‘:‘iﬁ, i 9.62 um U 5% .I
premilsgnciay gl B D 3.02pm U 5% |
[ o bl i 99.80 ym U 1% |

7. Messunsicherheit
Lincaranly ol measurmment

Angegeben ist die erweiterte Messunsicherheit, die sich aus der Standardmessunsicherheit durch Multiplikation mit dem
Erweiterungsfaktor k=2 ergibl. Sie wurde gemaf ,Guide to the Expression of Uncertainty in Measurement” (IS0, 1995) ermittelt.
Der Wert der Messgrofie liegt im Regelfall mit einer Wahrscheinlichkeit von annahernd 85 % im zugeordneten Wereintervall.

{1 BAPANOST UNCENHENTY Of MEESLUTEMEen! CONBEPONGINg fu (e neasuemenl reaufs o siatod g fhe standad by cf mbse Migied by the coverage
factor k =7 I was determmed in sceordance wis “Guude fo the Expresson of Uincedanty i Measurement ] 1935)  The irus walve s localed in the corespanding inferval

with a probabidy of 85%
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